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MAXIMELT.COM

Empresa

Desde hace mas de 35 afos, Maxi Melt no es sélo un proveedor sino, sobre todo, un socio especializado en
soluciones avanzadas para unidades de plastificacion resistentes al desgaste y capaces de satisfacer todas las
necesidades. Siempre en bisqueda de nuevas soluciones, Maxi Melt contintia superando todos los limites.

Bimex USA inicia la produccion de
cilindros bimetalicos en los Paises
Bajos.

Kluin Wijhe BV amplia su gama de
productos con la fabricacién de
husillos.

Kluin Wijhe BV se hace cargo de la
planta de produccién de cilindros
bimetalicos.



Mision y vision

La innovadora geometria de nuestros husillos esta disefiada con el objetivo de obtener un rendimiento superior y
ofrecer repetitividad en el proceso de plastificacidon, aumento de la productividad, mejora de la resistencia
mecanica, minimizado del consumo energético, mejora del acabado superficial, reduccion del uso de masterbatch,
y asi como una reduccion del porcentaje de rechazo. Encuentra la excelencia sélo con Maxi Melt.

Maxi Melt hoy cuenta con dos
sedes internacionales y esta
presente en toda Europa con una

Se presenta la marca Maxi Melt.
amplia red de ventas y asistencia.
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Maxi Melt se convierte en una
organizacién independiente.
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Cilindros

Cilindro de inyeccion

Amplia gama de materiales

Cilindro de extrusion

Cilindro de pines

Maxi Melt ofrece cilindros fabricados en diferentes tipos de acero y con la aplicacion de diversos tratamientos,

entre ellos nitruracion, endurecimiento y una exclusiva gama de bimetalicos.

Cilindros nitrurados

Ofrecemos una amplia gama de
materiales base para cilindros
nitrurados.

Cilindros templados

Ofrecemos una amplia gama de
cilindros templados para
diametros pequefios.

Cilindros bimetalicos

Nuestra solucién técnicamente
mas avanzada para satisfacer
todas las necesidades.

Tabla de aleaciones bimetalicas

TIPO | NUMERO S BN COMPONENTES DUREZA [HRC] R T A ALA RESSTENCIAALA
KB100 Fe Ni-C-B 58-65 ++ +
KB109 Fe-Cr Ni-Mo-Cu-C-B 64 - 69 +++ +++
KB200 Ni-Co Cr-Mo-B 48 - 56 + +++++
KB300 Ni Cr-Ni-Co-B-W 60 - 66 (a) +H++ ++++
KB350 Ni Cr-Si-B-W 60 - 66 (a) +++++ ++++
Las tablas _arjteriore;s son sdlo parg referencia. Se (a) Los carburos de tungsteno tienen una dureza Leyenda: (+ bueno) - (+++++ excelente)
pueden solicitar mas detalles técnicos. de 89 HRC
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Cilindros doble husillo

Cilindro doble husillo
corrotante
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Cilindro doble husillo Cilindro doble husillo
contrarrotante conico contrarrotante

Nuestras aleaciones bimetalicas con
espesores estandar de entre 1,5y 2 mm
ofrecen una alta dureza constante
durante en toda la capa bimetalica.

Nitrurado
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Husillos

Husillo de inyeccidn

Materiales

Mono husillo de extrusion

Gracias a nuestra experiencia ofrecemos diferentes tipos de materiales base que, con la aplicacién de tratamien-

tos, ofrecen una alta resistencia al desgaste.

CODIGO MM MATERIALE DE BASE TRATAMIENTO
MM31 Templado y revenido Nitruracion
MM41 Templado y revenido Nitruracion
MM34 Templado y revenido Nitruracion
MM39 Templado y revenido Templado
MM121 Acero de herramienta Templado
KPM1 Polvo metalirgico Templado
KPM2 Polvo metalirgico Templado
MM276 Laminado En bruto
MM625 Laminado En bruto

Las tablas anteriores son sélo para referencia. Se pueden solicitar mas detalles
técnicos.

RESISTENCIA A LA ABRASION RESISTENCIA A LA CORROSION
+ +

+ +

+ +

+ +H+

+H+ ++

+H+++ +H+

+HH+ +HH+++

++ -+

++ -+

Leyenda: (+ bueno) - (+++++ excelente)



Doble husillos

Doble husillo cénicos Doble husillo paralelo Elementos de doble husillo
corrotantes

Soldadura

Nuestros innovadores materiales de soldadura se aplican con una tecnologia avanzada. Son soluciones de alta
calidad y ofrecen una larga vida util contra el desgaste abrasivo y corrosivo.

Materiales de soldadura

CODIGO MM SOLDADURA EN FILETES TECNOLOGIA RESISTENCIA A LA ABRASION RESISTENCIA A LA CORROSION
MM120 Aleacién base cobalto PTA +++ +++

MM50 Aleacién base hierro TIG ++++ ++

MM560 Aleacién base niquel PTA +H++ +H++

MM570 Aleacion base niquel PTA ++++++ +H+++

MM830 Aleacion base niquel PTA +H+++ +HH++

MM4900 Molibdeno HVOF +H+H++ ++++

MM6000 Carburo de tungsteno HVOF +H++++ +H++++

Las tablas anteriores son sélo para referencia. Se pueden solicitar mas detalles técnicos. Leyenda: (+ bueno) - (+++++ excelente)

Para reducir la friccion y, por lo tanto, mejorar la plastificacion o proteger contra la corrosién excesiva ofrecemos
diversas soluciones de tratamiento superficial usando la tecnologia PVD.
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Husillos con geometria Maxi Melt

La geometria del husillo esta hecha a medida para satisfacer al cliente.

El husillo Maxi Melt esta disefiado para optimizar el proceso de plastificaciéon. Cada geometria esta hecha a
medida y, por ello, ésta se modifica especificamente para adaptarse a cada necesidad del cliente. El resultado es

un husillo con geometria optimizada que asegura mejoras como el ahorro energético y otras ventajas econémicas,
ademads de optimizar la calidad de los productos. Gracias a nuestro demostrado know-how que nos proporciona
excelentes resultados, vendemos los husillos con geometria Maxi Melt con garantia de resultados.

Husillos Maxi Melt — Caracteristicas principales

[01]

Paso variable

La geometria con paso variable
ofrece un fundido gradual
del material.

[02]

Mezclador de diseiio
innovador

Maxi Melt ofrece dos tipos de
mezcladores para una plastifi-
cacién optimizada.

[03]

Nucleo cénico

Este optimiza el proceso de
plastificaciéon con una transicion
mas larga y un menor esfuerzo de
cizalla para aumentar la
productividad, mejorar la
resistencia mecanica, obtener
ahorro de energia y una reduccion
de rechazo.

Il e

Maxi Melt Precision

Este se mecaniza en la

parte delantera del husillo para
obtener una mejor
homogeneizacion de la masa
fundida.

Ejemplos de geometria

Maxi Melt Pack

Para aumentar aun mas la
homogeneizacion de la masa
fundida, proponemos un
mezclador doble compuesto
por un Maddock y un mezclador
de pifia, muy util también para
la plastificacion de materiales
recuperados, ya que garantiza
la eliminacién de material no
fundido.

Maxi Melt Extreme

La mejor homogeneizacion se

puede conseguir mediante una
geometria con un conjunto de

levas que hemos denominado

“Extreme”.




Un equipo técnico de especialistas

Estudiando las necesidades de nuestros clientes, nuestro equipo de tecnélogos e ingenieros expertos puede pro-

porcionar soluciones de disefio personalizadas.

Geometrias de husillos innovadoras

Hemos desarrollado programas informaticos
propios gracias a los cuales podemos
desarrollar husillos con geometrias
innovadoras que tienen mejores
prestaciones que los husillos estandar.

35 anos de experiencia

Mas de 35 afios de experiencia le ofrecen
competencia y garantia.
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Articulos complementarios

Cabezales, reductores y boquillas Punteras de inyeccion

Regeneracion de cilindros y husillos

En nuestro taller especializado podemos regenerar y reparar diversos tipos de desgaste y dafios en
husillos y cilindros.

Reemplazo de casquillo de cilindro
bimetalico de doble husillo

Aumento del diametro interno Soldadura de las crestas de los
mediante lapeado. husillos.



Acabados de alta calidad

Para garantizar nuestro estandar de calidad aplicamos un control final con equipos de dltima generacion.

Control de calidad

Todos nuestros productos se someten a cuidadosos controles de posproduccion. Nuestra experiencia, combinada
con herramientas de alta precision, garantiza la entrega de productos de excelente calidad.
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La mejor solucion para
combatir el desgaste

== Paises Bajos

Dortmundstraat 6V
7418 BH, Deventer

+31 (0)570 234023
sales@maximelt.com

B ltalia

Via D. Galimberti 8B
26841 Casalpusterlengo (LO)

+39 0377 911062

info@maximelt.com

www.maximelt.com

Em Espafa

Alberto Ortiz
+34 655 84 63 34
alberto@maximelt.com

Oriol Guell Riera
+34 61539 19 29

oriol@maximelt.com
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