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Company

Da oltre 35 anni, Maxi Melt non & solo un fornitore ma soprattutto un partner specializzato in soluzioni avanzate
per gruppi di plastificazione resistenti all'usura in grado di soddisfare ogni esigenza. Sempre alla ricerca di nuove
soluzioni, Maxi Melt continua a spingersi oltre i limiti.

B.'T“ex. U.SA |n|z.|a_la produz.lone d.' Kluin Wijhe BV amplia la gamma di
cilindri bimetallici nei Paesi Bassi. ; B .
prodotti con la produzione delle viti.

Kluin Wijhe BV rileva I'impianto di
produzione dei cilindri bimetallici.



Mission e vision

La geometria innovativa delle nostre viti & studiata con l'obiettivo di ottenere prestazioni superiori ed offrire una
ripetitivita di processo, aumentare la produttivita, migliorare la resistenza meccanica, ridurre al minimo il consumo
di energia, migliorare la finitura superficiale, ridurre I'utilizzo di masterbatch, oltre a ridurre il numero degli scarti.

Trovate l'eccellenza solo con Maxi Melt.

Maxi Melt oggi conta due sedi
Viene introdotto il marchio |nterna2|_onall FT‘d € pres_ente con
B una rete di vendita e assistenza su
Maxi Melt. . .
tutto il territorio Europeo.

V(I MELT

Maxi Melt diventa un‘organizzazione
indipendente.
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Cilindri

Cilindro di iniezione

Ampia gamma di materiali

Cilindro di estrusione

Cilindro a pioli

Maxi Melt offre cilindri realizzati in diversi tipi di acciai e leghe di cui nitrurati, temprati e diverse tipologie di

mescole bimetalliche.

Cilindri nitrurati

Offriamo una vasta gamma di
materiali di base per cilindri
nitrurati.

Cilindri temprati

Offriamo una vasta gamma di
cilindri temprati per piccoli
diametri interni.

Cilindri bimetallici

Si tratta di una soluzione
tecnicamente piu avanzata per
soddisfare ogni esigenza

Tabella leghe bimetalliche

TIPO | NOME LEGADIBASE | COMPONENTI DUREZZA [HRC] A EEnaTONE RS TENAR ALLA
KB100 Fe Ni-C-B 58- 65 ++ +
KB109 Fe-Cr Ni-Mo-Cu-C-B 64 - 69 +++ +++
KB200 Ni - Co Cr-Mo-B 48-56 + bbb
KB300 Ni Cr-Ni-Co-B-W 60 - 66 (a) +++ +H++
KB350 Ni Cr-Si-B-W 60 - 66 (a) +H+++ ++++

Le tabelle sopra indicate sono solo di
riferimento. | dettagli tecnici possono
essere richiesti.

(a) Il carburi di Tungsteno hanno una durezza di
89 HRC

Legenda: (+) buono - (+++++) eccellente

S



Cilindri Bivite

-
Cilindro Bivite Cilindro Bivite parallelo Cilindro Bivite conico
co-rotante controrotante controrotante

Le nostre leghe bimetalliche offrono
una durezza elevata, omogeneita di
matrice per l'intero spessore della
lega centrifugata che é garantito tra
1.5/2.0 mm

Nitrurato
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Vite iniezione Monovite Estrusione

Materiali di base

Grazie alla nostra esperienza offriamo differenti tipi di materiali di base che con I'applicazione di trattamenti
offrono un’elevata resistenza all'usura.

CODICE MM MATERIALE DI BASE TRATTAMENTO RESISTENZA ALLABRASIONE RESISTENZA ALLA CORROSIONE
MM31 Bonificato Nitrurazione + +

MM41 Bonificato Nitrurazione + +

MM34 Bonificato Nitrurazione + +

MM39 Bonificato Tempra + +++

MM121 Acciao Per Utensili Tempra +++ ++

KPM1 Acciaio Da Polveri Tempra +++++ +++

KPM2 Acciaio Da Polveri Tempra ++++ ++++++

MM276 Laminato Grezzo ++ +H++++

MM625 Laminato Grezzo ++ +H++++

Le tabelle sopra indicate sono solo di riferimento. | dettagli tecnici possono essere

richiesti. Legenda: (+) buono - (+++++) eccellente



Biviti

Set Biviti coniche Set biviti parallele Elementi vite
corotante

Saldatura

| nostri materiali di saldatura innovativi vengano applicati con una tecnologia avanzata, sono soluzioni di alta
qualita e offrono lunga durata contro I'usura abrasiva e corrosiva.

Materiali di saldatura

CODICE MM SALDATURA CRESTE TECNOLOGIA RESISTENZA ALLABRASIONE RESISTENZA ALLA CORROSIONE
MM120 Lega Base Cobalto PTA +++ ++

MM50 Lega Base Ferro TIG ++++ ++

MM560 Lega Base Nichel PTA +H++ +H++

MM570 Lega Base Nichel PTA +H++++ +HH++

MM830 Lega Base Nichel PTA +H+++ +HH++

MM4900 Molybdeen HVOF +H+++ 4+

MM6000 Carburo di Tungsteno HVOF +H++++ 4+

Le tabelle sopra indicate sono solo di riferimento. | dettagli tecnici possono essere richiesti. Legenda: (+) buono - (+++++) eccellente

Per ridurre il coefficiente di attrito che garantisce una maggiore scorrevolezza del fuso e una protezione da agenti
corrosivi, depositiamo sulla superficie delle viti - tramite tecnologia PVD - trattamenti superficiali con caratteristiche
diverse.
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Vite con geometria Maxi Melt

La vite viene progettata ad hoc per soddisfare ogni esigenza di processo

La vite Maxi Melt & progettata per ottimizzare il processo di plastificazione, ogni geometria € realizzata su misura

e quindi modificata di volta in volta per essere adattata a ogni specifica esigenza. Il risultato & una vite con

geometria ottimizzata che assicura vantaggi come per esempio un risparmio energetico ed altri vantaggi

economici oltre ad ottimizzare la qualita dei manufatti. Grazie al nostro comprovato know-how che ci fornisce

risultati eccellenti, vendiamo la vite con la geometria Maxi Melt con una garanzia di risultato.

Viti Maxi Melt — Caratteristiche principali

[01]

Passo variabile

La geometria a passo variabile
offre una fusione piu graduale.

[02]

Mixer design innovativo

Maxi Melt offre due
tipologie di miscelatori per una
plastificazione ottimizzata.

[03]

Nocciolo conico

Ottimizza il processo di
plastificazione con una
transizione piu lunga e con un
minor sforzo di taglio per
aumentare la produttivita, la
resistenza meccanica, il risparmio
energetico e la riduzione degli
scarti.

Maxi Melt Precision

Viene realizzata con un
miscelatore dinamico a rombi
posto al termine della plastifica-
zione per ottenere una migliore
omogeneizzazione del fuso.

Esempi di geometrie

Maxi Melt Pack

Per aumentare ulteriormente

la omogeneizzazione del fuso
proponiamo un doppio mixer
composto da un maddock ed un
miscelatore dinamico a rombi,
molto utile anche per la plastifi-
cazione di materiali rigenerati in
quanto garantisce una migliore
eliminazione degli infusi.

Maxi Melt Extreme

Per i polimeri amorfi possiamo
migliorare 'omogeneizzazione
anche mediante un miscelatore
a camme - caratteristica della
vite Extreme- che garantisce una
maggiore dispersione




Un team tecnico di specialisti

Studiando le esigenze dei nostri clienti il nostro team di ingegneri esperti € in grado di fornire soluzioni progettuali

personalizzate.

Progettazione e sviluppo di
geometrie innovative

Abbiamo sviluppato programmi
informatici grazie ai quali, siamo in grado
di studiare viti con geometrie innovative
con prestazioni migliori rispetto alle viti
con geometria standard.

35 anni di esperienza

Con 35 anni di esperienza nel settore
Maxi Melt & sinonimo di competenza e
affidabilita. Da sempre si distingue per la
combinazione di tradizione e innovazione,
garantendo servizi di eccellenza
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Articoli complementari

Testate—Riduttori-Ugelli Puntali

Rigenerazione di cilindri e viti

Nella nostra officina specializzata possiamo rigenerare e riparare vari tipi di usure e danni alle viti e cilindri.

Riparazione mediante inserimento di una Sostituzione delle bussole di un
bussola cilindro bivite bimetallico

Maggiorazione del diametro interno Saldatura delle creste della vite.
tramite lappatura.

10




Finiture di alta qualita

Per garantire il nostro standard qualitativo applichiamo un controllo finale utilizzando attrezzatura all’avanguardia.

Controllo qualita

Tutti i nostri prodotti sono sottoposti ad accurati controlli post-produzione. La nostra esperienza, unita a strumenti
di alta precisione, garantisce la fornitura di prodotti di qualita eccellente.




[TV MELT

The best solution
to fight wear
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B Italia
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